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1. Wprowadzenie

Tematem opracowania jest analiza poszczegoélngghdnié zwigzanych z tematem
brazownictwa battyjskiego, zwtaszcza podtém wyposaenia warsztatu. Ze wzglu na
niewielka ilo§¢ opracowd, rozwaania zmuszony jestem optzes duzej mierze na analizie
materiatu ze stanowiska ,Targowisko” w Szurpitaktgry miatem maliwo$¢ opracowa do
pracy licencjackiej. W czasie letnich badavykopaliskowych w 2006 r. w jednym z
wykopow natrafiono na skupisko odpadow produkcyimymdtproduktow i niedokicczonych
0zdbb. Pozwolito to wysnruteork, ze funkcjonowata tam pracowniagzownicza. Innym
stanowiskiem, gdzie rownieodkryto na pracownijest totewskie Terveéf gdzie znaleziono
m. in. pozostalxri tygli, narzdzia, kamienne formy odlewnicze, a takniedokaczone
ozdoby, w tym bogato okuwane pasy z rozdzielaczasmienia (Brivkalne 1964).Pomocne
okazuje s rowniez opracowanie tygli z terenéw totwy (Daiga, Groswalb64). Gtéwnym
problemem pozostaje jednak brak analiz metalozngatcprzeprowadzonych na szegok
skak. Co prawda mzemy s¢ positkowa publikowanymi dotychczas analizami (Daiga 1962;
Svafine 1996), jednak w zestawieniu z olbrzgnibsciag materiatlu zabytkowego stanawi
one jedynie krogl w morzu potrzeb.

Innym problemem zwranym z badaniem dmownictwa baltyjskiego jest, brak
jakiegokolwiek zainteresowania tamtejszych naukawctechnikami produkcji ozdéb. W
celu napisania niniejszej pracy musiatem positkowsg opracowaniami skandynawskimi
(Soderberg 1999) oraz polskimi (Gradowski 1984¢k&Krenz 1983; Strobin 2001).

2. Surowiec

Prébugc analizowd zagadnienia zwzane z byzownictwem nalgy zacz¢ od analizy
materiatlu stdgcego do produkcji ozdob. We wczesnygnedniowieczu w tym celu
wykorzystywano réne stopy miedzi, okéane czsto w literaturze archeologicznej mianem
,brazu”. Faktycznie jednak pegie to tyczy s zdecydowanie szerszej grupy stopow miedzi,
ktore teraz krotko oméwi Wspomniany ji braz jest stopem miedzi (90%) i cyny (10%).
Uzyskany zostat juw epoce kyzu, charakteryzuje siwysoky odporndcia nascieranie. Jest
on jednak stosunkowo trudny w obrdbce — bardzolsz@bygnie oraz posiada stakejnasé
(Adams 1976 s. 12). Kolejnym metalem, jaki aglealiczy¢ do tej grupy jest mosilz,
sktadajcy sk zazwyczaj z 30-40% cynku i 60-70% miedzi. Jegadpkaj na szersg skak



wprowadzili Rzymianie. Posiada on zdecydowaniedgpenas¢ niz braz, wolniej stygnie, a
ponadto zmieszany w odpowiednich proporcjach jestlzo cagliwy, co jest wane przy
produkcji drutu (Soderberg 1999). Ngstymi stopami miedzi gs spiz oraz mosjdz
otowiowy (mosadz z niewielkim dodatkiem otowiu). Spisktada si zazwyczaj z 76-85%
miedzi, 11% cyny, 2-6% otowiu i 2-7% cynku. Obastepy znane byty juod staraytnosci.
Posiadaj one wysol odpornd¢ na scieranie. Wykorzystywane bylty m.in. do produkcji
dzwonow, a w czasach fdiejszych armat. Kolejpgrupe stanows kruszce szlachetne, jak
srebro i ztoto posiadage bardzo dolrlejnacs¢ i ciggliwosé. Ze wzgkdu na sw wysoky cere
czesto jedynie powlekano nimi powierzcknprzedmiotow wykonanych ze stopow miedzi.
Stanowity one rownie wazny sktadnik rénego rodzaju lutow. Uzupetnienie wymienionych
grup metali stanowity stopy otowiu i cyny,gsto magce imitowa wyroby srebrne. Posiadaj
one bardzo nisk temperatuy topnienia i doby lejnos¢, jednak g wyjatkowo mickkie i
podatne n&cieranie.

Badania metaloznawcze wykazatg na totwie do produkcji ozddéb wykorzystywano
zarOwno bgz, jak i mosidz o bardzo zrinicowanych proporcjach stopowych. Wskazuje to
na czste wykorzystywanie ztomu stopow miedzi do produkeddb. Stosunkowo popularne
byly rowniez ozdoby wykonane ze stopow cyny i otowiu. Srebrtomsast wystipowato w
niewielkich ilcsciach, czsto w postaci ptytek zdodych zapinki tarczowate, czyz&abhki
zapinek podkowiastych z gwidzistymi zakéczeniami (Svamne 1996, s.105).

3. Warsztat

Podstawowy element warsztatu stanowito paleniskantdtesugcym nas okresie jego
role petnita najprawdopodobniej jama wylepiona glifbadz wytozona kamieniami. Jako
paliwa wywano zapewne wgla drzewnego. Aby zapewni odpowiednio wysok
temperatug, palenisko dodatkowo zasilano najprawdopodobrizy pomocy pary miechow
jednokomorowych pracagych naprzemiennie. Tego typu warsztat wyabny zostat na
kamieniu runicznym z Sérmland w Szwecji (S6derld399).

Kolejnym wanym elementem warsztatu bylo siedzisko oraz twardstabilna
powierzchnia petaica rok stotu warsztatowego. Ten element pracowni zogieamy w XlI
w. przez Mnicha Teofila. We wzmiankowanym opisietaik zajmowal miejsce przy
przepotowionej kiodzie, petmiej rok stotu, natomiast siedzisko mialo pdastaemnego
stopnia w wykopanym przy ktodzie rowie (Kobielus989s. 57, 58). Tego typu stanowisko
pracy sprawdza sidobrze w czasie wykonywania @j ilosci, skomplikowanych prac. Do

potrzeb produkcji na niewiedkskak wystarcz jednak w zupetnai dwa piéki: jeden w



charakterze powierzchni roboczej, gdzie zmo dodatkowo umigi¢ kowadetko, drugi
natomiast petni r@l siedziska. Meemy zatay¢, ze na ziemiach balttyskich funkcjonowaty
oba typy organizacji miejsc pracy. Pierwszy zapeuwhmarakterystyczny dla duch cgrodkow
produkcyjnych, jak np. Teete, drugi z& wystgpowat w niewielkich pracowniach twageych

gtéwnie na potrzeby lokalne jak warsztat na , Targghw” w Szurpitach.

4. Narzedzia

Omawiajc te kategory zabytkdw nalgy zacz¢ od tygli wykorzystywanych do
topienia metalu. Zazwyczaj wykonang ane z gliny szamotowej i przybiegajézne formy,
wsrod ktérych nalgy wydzielic takie kategorie jak: tygle cylindryczne izKi odlewnicze. W
tyglach cylindrycznych topiono zazwyczaj ¢ksze ilgci metalu stagce do odlewow. Z
paleniska wyjmowano je przy pomocy specjalnyaigéev. Podoba role petnity tyzki
odlewnicze, te jednak zaopatrzone byly w tujeflo umieszczenia trzonka, eki czemu
maozna byto nimi fatwiej operow@ (Daiga, Grosvalds 1964).

Innym wanym elementem warsztatyg ®rmy odlewnicze, wykonywane zazwyczaj z
gliny lub kamienia. W interesggym nas okresie wykonywano zarowno odlewy mgtod
~wosk tracony”, jak i w formach dwuegciowych z kamienia lub gliny. Formy tego typu
odkryto w zemgalskim Tegte (Brivkalne 1964, s. 88-93).

Narzdzia wywane przez hzownikdéw, czy te ziotnikbw we wczesnym
sredniowieczu w diej mierze zblione g do narzdzi wywanych przez kowali. Tak, vt
wykorzystuje st tu r&znych rozmiarow miotki: mate zaopatrzone w obuchh stuzace do
nitowania, we¢ksze podobnego typu, o wadze od 300 do 500g wyktyesane podczas kucia
0zdob, a take dwe miotki wazgce ok. 1kg uywane do produkcji blachy (Ohlhaver 1939 s.
42-55). Podobny zestaw miotkéw odnaleziono w skawbiosady Doles RauSi na totwie
(Bitner-Wrdéblewska 2007, s. 253) oraz wzmiankowanymTl erte.

Omawiajc narzdzia zwhzane z kuciem naty wspomni¢ o kowadtach
stanowicych podkiadk do tego typu prac. W obrébce metali kolorowychtasswanie
znajdup gtdwnie mate kowadetka tzw. babki (Kl@a-Krenz 1983 s. 63, 64) Stosowanie
wickszych kowadet nie jest konieczne. Babkizghza podkiad do kucia oraz nitowania,
wtedy czsto zaopatrzonegsw potkulisty otwor zapobiegagy deformowaniu gtowki nitu.
Tego typu kowadta o ksztalcie klinowatym odkryto stanowisku | w Zardes Kokuiza w
skarbie datowanym na V w (Bitner-Wréblewska 2007,281). Z okresu wczesnego
sredniowiecza na interesigym nas obszarze zarejestrowano kowadio yearz6kg

pochodace z Doles Rausi oraz niewielkie kowadetko ztotaicz litewskiego Kernay



datowane na XllI-XIV w (Bitner-Wroblewska 2002, k&68). Innymi rodzajami kowades s
kowadta zaopatrzone w podfe rowki o rozmaitych profilach, czyli tzw. ksztahniki lub
ztobniki. Stuza one uzyskaniu ptow i taéém o okrdglonych profilach (Strobin 2001). Na
ziemiach battyjskich do tej pory nie zarejestrowargo typu kowadet. Jedynym bardzo
niepewnym przyktadem nie by fragmentzelaznej sztabki z V-ksztaltnym wtpbieniem
odnaleziony w 2008 r. na stanowisku ,Mgsisko” w Szurpitach. Zabytek ten niestety jest
silnie skorodowany i dopiero dobrze przeprowadzkoaserwacje pomorze lepiej okli¢é
jego funkcg.

Nastpng grupe stanowi roznego rodzaju naecrdzia kepujace jak np. podobne do
kowalskich kleszcze shyce do przytrzymywania opracowywanych przedmiotowa Z
charakterystyczne dla produkcji odlewniczej wmgleuzn& cegi o wydtwzonym,
zakrzywionym pysku, skgce do wycigania tygla z paleniska (Ohlhaver 1939, s. 55-61).
Innymi pomocnymi nargziami g imadta eczne zwane réwniefajnklubami lub zworami
(Gradowski 1984, s. 35).3Sto dwie wykonane z drewna lub paeoszczki pofaczone
zelaznym nitem. Pozwakgjone przytrzymé opracowywany przedmiot, a @ki temu, ze
dzialap samozaciskowo nie wymagajakiego uycia sity jak w przypadku kleszczy. Z
okresu wczesnegg&redniowiecza znane jest tylko jedno tego typu ¢@daiz pochodzce ze
Skandynawii (Kéka-Krenz 1983, tabl. 1V.3). Kolejnym naidziem kepujacym wykonanym
z surowca organicznega@ slirewniane imadfa pomocne przy gtaniu drutdbw. Ma one
post& drewnianej listwy dtugeci okoto metra, zaopatrzonej w kilka otworéw, do
zamocowania drutow, umieszczonych w potowie jepdiui. Do skecania potrzebnegsdwa
tego typu imadfa. Sam proces odbywa sizy pomocy dwdch osdb skmajacych druty w
przeciwlegtych kierunkach. Pozwala to na uzyskamsnego i rownego sku. Narzdzia te
nie g znane zexrddet archeologicznych, czyzegisanych, jednak ze wzglu na prostaet
konstrukcji i duig efektywna¢, paswiadczomn przeze mnie eksperymentalnie, ich stosowanie
jest wysoce prawdopodobne.

Kolejng wazng grupe narzdzi stanowa narzdzia tmace. Do tej kategorii naky
zaliczy¢ roznego rodzaju diuta i przecinaki gjce do usuwania nadlewéw, dzielenia brytek
surowca, czy innych zldonych prac. Z interesagych nas terendw znanych jest wiele tego
typu narzdzi. Nie wszystkie miemy interpretowa jednak jako zwjzane z produkgj
metalurgiczy, gdyz rownie czsto wykorzystywane byly one do obrdbki drewna. Bez
watpienia jednak do tej grupy memy zaliczy¢ diuta ze wzmiankowanych gustanowisk w
Tervéte, Doles Rausi i Zrdes Kokmuiza, gdzie odkryto zestaw dziewiii diut r&nego

rodzaju (Bitner-Wroblewska, s. 251). Innym n@lziem tcym magcym zastosowanie w



ciecciu blach g nazyce skladajce s¢ z dwoch ostrzy pagtzonych nitem. Ggsto w celu
utatwienia pracy ramiona agc wygicte 9 w jedry strore (Ohlhaver 1939, s. 62). Niestety
nie posiadamy znalezisk iyc z ziem baltyjskich, niemniej jednak zhu liczba o0zddb
blaszanych potwierdza ich zastosowanie w warsztaBiéwniez do obrébki blachy
wykorzystuje s} roznego rodzaju przebijaki stgce wykonywaniu otworow. Tego typu
narzdzia may zazwyczaj ksztatt okgtego w przekroju rozszerzapgo st Szpikulca.
Narzdzia takie znamy mdzy innymi z wykopalisk na osadzie ,Targowisko” veuspitach
przeprowadzonych w 2006 r. oraz pracowrjzowniczej w Teréte (Brivkalne 1964, tab.
13.6-11)

W nastpnej kolejndci omowié nalezy narzdzia zwihzane z obrobk finalng i
pracami wykaczeniowymi. Naley tu przede wszystkim wspomiieo r&znego rodzaju
pilnikach wykorzystywanych do zgrubnej obrébki otiéenych przedmiotow lub nacinania
ornamentu. Jedyne pilniki z interegtggo nas obszaru odnaleziono w E&gy niemniej
jednak z powodzeniem moa byto je zagpi¢ ptytami kamiennymi o rinej ziarnistdci.
Przyktad tego typu nagdzi mamy m.in. na ,Targowisku” w Szurpitach. Bamgjzdoktadne
prace jak polerowanie wykonywano przy pomocy papiditicu i kozlej skorki, o czym
wspomina mnich Teofil (Kobielus 1998, s. 71)

Do ornamentowanie przedmiotéwesto wykorzystywano rnego rodzaju stemple,
tzw. punce. Mialy one zazwyczaj ksztatt klinowatkacowce odzwierciedlagej pozytyw
ornamentu. Praca polegata na przyktadaniu punaypdacowywanej powierzchni i uderzaniu
miotkiem. Z ziem baltyjskich znamy dwie punce kidispochodzce ze stanowiska
.Mosiezysko” w Szurpitach oraz jedrpotkulisty stuzaca do ttoczenia guzkéw pochogtz z
»rargowiska”. Zbior ten uzupetnigjegzemplarze pochogize z Teréte (Brivkalne 1964, tab.
13.3-5). Innym ciekawym znaleziskiem, ktére maleby omowt przy tej kategorii nakdzi
jest patryca do ttoczenia blaszanych zapinek spieniowatych pochodza z Kernag
(Bitner-Wréblewska 2002, kat. 366). Jest to wykgnarbizu stempel, &dacy wycinkiem
kota, pokryty ornamentem §iinnym.

5. Zakonczenie

Podsumowujc niniejsze rozwzania nhaley stwierdzé, ze udziat nargdzi
brazowniczych w materiale zabytkowym jestesz nieproporcjonalnie maty w stosunku do
liczby samych zabytkéw browych. Najprawdopodobniej wynika to ze stabegonsta
publikacji stanowisk litweskich i totewskich, ktérehat niezwykle bogate, nie posiadaj

szczegoOtowych opracowaJali chodzi o ziemie polskie cie nadzieje naley poktadd w



badaniach stanowisk w Szurpitach, ktére do tej pwgtarczyty unikatowych materiatow,

chat sama pracownia fzownicza nie zostata jeszcze przebadana.
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